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Kniele GmbH, 88422 Bad Buchau, Deutschland

Patentierte Mischtechnik tur
neuartige Leichtbetonfertigteile

m Mark Kiippers, CPi worldwide, Deutschland

Die Firma CBS Home stellt Betonfertigteile nach dem CBS-
System her. CBS steht fiir Compound Building System, zu
deutsch Verbundbausystem. Die mit diesem Verfahren
produzierten Betonfertigteile bestehen aus einem Trag-
werk aus diinnen verzinkten und profilierten Stahlblechen
und Leichtbeton. Der langfristige Erfolg des Systems steht
fir das Unternehmen auBer Frage. Im baden-wirttember-
gischen DeiB3lingen hat CBS Home ein neues Produktions-
werk mit den beachtlichen AuBenmaBen von 13.000 m?
auf der griinen Wiese errichtet, in dem seit einigen Mona-
ten ausschlieBlich Betonfertigteile nach dem patentierten
und unter der allgemeingiiltiger Bauzulassung Z-14.5-883
gefiihrten CBS-System hergestellt werden.

Mit der CBS-Technologie kénnen nach Unternehmensan-
gaben eine Vielzahl von Gebauden individuell geplant und
nach Kundenwunsch erstellt werden, beginnend bei Einfa-
milienhdusern Uber Doppelh&user, Reihenh&user, Mehrfa-
milienh&user, Wohnanlagen, Hotels, Blirogebaude, Lagerfla-
chen bis hin zu Garagen und Garagenparks.

Die einzige Bewehrung der Fertigteile bildet das Stahltrag-
werk, das von aufgeschdumtem Leichtbeton auf Blahtonbasis
vollstdndig ausgefillt und umhillt wird. Die CBS-Fertigteile
haben eine nachgewiesen hohe Tragfahigkeit und eine nied-
rige Warmeleitfahigkeit. 1,00 mm starke vertikal angeordnete
Profile werden durch 2,00 mm starke horizontal angeordnete
U-Profile miteinander verbunden. Es handelt sich jeweils um
kaltgeformte und verzinkte Profile mit spezieller Profilgeome-
trie, die im Werk vom Stahlblech-Coil mit einer Profilierungs-
anlage individuell produziert werden kénnen.

Da das filigrane Stahlleichttragwerk vollflachig umhdllt wird,
kann der Bruttoquerschnitt des Profils zur Statik angerech-
net und mit den statischen Eigenschaften des Leichtbetons
addiert werden. Durch die niedrige Warmeleitfahigkeit des
Leichtbetons kann die Anforderung bzw. Schichtstérke des
zusétzlichen Warmedammsystems verringert werden. Da es
sich bei dem eingesetzten Leichtbeton um selbstverdich-
tenden Beton handelt, der nicht vibrationsverdichtet wer-
den muss, kénnen bauergénzende MalBnahmen werksseitig
durchgefihrt werden, Fenster und Turzargen beispielsweise
komplett einbetoniert werden.
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Im baden-wiirttembergischen DeiBlingen hat CBS Home
ein neues Produktionswerk errichtet.

Kostbare Zeit wird auch auf der Baustelle minimiert, da die
passgenaue Herstellung und die entsprechende Nachbe-
handlung der Bauteile im Werk durchgefiihrt werden. Wei-
tere Zeitersparnisse sind aufgrund der Vorinstallation von
Elektrorohren, Sanitaranlagen, Turzargen und Fenstern, die
mit dem Tragwerk fixiert und vollflachig mit Leichtbeton im
Bauteil vergossen sind, gegeben. Weitere Vorteile verspricht
CBS durch das geringere Gewicht der Fertigteile beim Trans-
port und Handling.

www.cpi-worldwide.com
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Moderne Dosier- und Mischtechnik
als Basis fiir die CBS-Fertigteile

In insgesamt sechs im Gebaude integrierten und damit vor
Wettereinflissen geschltzten Gesteinskdrnungssilos werden
Blédhtone in verschiedenen KérnungsgréBen sowie Sande ge-
lagert. GroBere Kieskdrnungen sucht man bei der Leichtbe-
tonproduktion vergeblich.

Sechs lUberdachte Gesteinskérnungssilokammern fir Sand
und Liapor-Bldhton

Die Dosierung der Gesteinskérnungen erfolgt
Uber zwélf Dosierbédnder (zwei pro Silo)
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Die Gesteinskérnungen werden in der verfahrbaren Waage
dosiert und verwogen und dann an den Kniele-Beschi-
ckungsaufzug lbergeben.

Unter jedem Silo der Reihensiloanlage hat Kniele jeweils zwei
Dosierbénder angebracht. Die Dosierbander bieten eine
hohe Dosiergenauigkeit und sind fir sémtliche Gesteinskor-
nungen geeignet. Die Feuchtigkeit der Sande wird direkt bei
der Dosierung bestimmt. Die Gesteinskornungen werden in
die Waage, die unter den 6 Silos hin- und herfahrt, dosiert
und genau verwogen.

Danach erfolgt die Ubergabe der Gesteinskérnungen fiir die
nachste Betoncharge in den Beschickungsaufzug. Den Be-
schickungsaufzug, der das Material von der UG-Ebene zum
Mischer in der OG-Ebene transportiert, hat Kniele mit einer
Absturzsicherung ausgestattet.

Absturzsicherung

Kniele-Materialaufzliige verfligen tber eine Verschlei3- und
Uberlastungsvorrichtung. Durch diese Vorrichtung soll ein
Absturz wéhrend der Auffahrt zuverléssig verhindert werden.
Sie greift bei Uberlast oder SeilverschleiB ein und schaltet
die Anlage ab bzw. gibt ein Warnsignal. Die Gefahr eines Ab-
sturzes wird so sehr deutlich reduziert.

Fir die Zementbevorratung wurden 2 Zementsilos mit 82 m?3
mit Zementschnecken vor der Halle aufgestellt. Ein Silo ist als
Einkammersilo, das zweite als Doppelkammersilo ausgefihrt.
Die optionale Erweiterung auf ein drittes Silo ist bauseits be-
reits durch ein weiteres Fundament bertcksichtigt worden.
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Chemische Zusatzmittel werden mit der vielseitigen und eich-
fahigen Flussigkeitswaage von Wirschum gewogen, die auf
6 Zusatzmittel ausgelegt ist. Die Entleerung kann in freiem
Fall oder Uber Entleerpumpen in den jeweiligen Mischer er-
folgen. Die Zementwaage stammt ebenfalls von Kniele.

Die Waagen und die Entstaubsanlage befinden sich in einer
Ebene direkt tiber dem Mischer. Der Mischer selbst ist auf der
27 m langen Mischerblhne montiert. Hier befindet sich auch
der Steuerraum des Mischmeisters mit den Schaltschréanken
und dem Steuerungsrechner. Fur die Steuerungstechnik und
Software der gesamten Mischanlage zeigt sich die Firma Bi-
kotronic verantwortlich.

Eine Krananlage tber der Mischerebene wurde ebenfalls vor-
gesehen, um Werkzeuge, Ersatzteile oder sonstige Materia-
lien (z. B. zur handischen Aufgabe in den Mischer) problem-
los auf die Biihne heben zu kénnen.

Kniele-Konusmischer KKM

Kernkomponente der neuen Mischanlage ist natirlich der
Mischer selbst, bei CBS Home ist es der Konusmischer KKM
2250/3375 von Kniele mit einer AusstoBmenge von 2,25 m3.
Dieser patentierte Mischertyp KKM ist seit knapp zwei Jahr-
zehnten erfolgreich im Einsatz, hat sich international bewahrt
und wird kontinuierlich weiterentwickelt. Er Gberzeugt viele
Betonwerke durch eine sehr hohe Leistung, Qualitat und Re-
produzierbarkeit.

Konusmischer KKM 2250/3375 von Kniele

www.cpi-worldwide.com
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Bewehrte Mischtechnik mit innerem und duBerem Riihrwerk

Zwei gegenlaufige, in der Geschwindigkeit einstellbare Rihrwerke erzeugen im ke-
gelférmigen Mischraum eine homogene Betonmischung innerhalb kurzer Zeit. Das
innere Rihrwerk transportiert das Material Uber eine archimedisch angeordnete
Schnecke von unten nach oben, das duBere Rihrwerk streift die Oberflache des
Mischbehélters ab und fihrt das Mischgut dem inneren Rihrwerk zu. Dieses Misch-
system bringtin Kombination mit dem konischen Mischertrog den Vorteil, dass das
gesamte Mischgut zu jeder Zeit komplett in Bewegung ist, betont die Firma Kniele.

Blick in den kegelférmigen Mischraum mit den zwei Mischwerken

Reinigungslanze fir den Betonverteiler
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Seit 25 Jahren fuhrend im Bereich
Magnetschalungstechnologie fiir
die Herstellung von Betonfertigteilen.
In der Entwicklung und Produktion
von Magnetschalungstechnologie
und komplexen Schalungslésungen
setzen wir weltweit Standards.

Mit dem Know-how aus intensiver
Entwicklungsarbeit in enger Ab-
stimmung mit unseren Kunden
weltweit hat RATEC heute auf jede
erdenkliche Schalungsaufgabe eine
passende Antwort. Unsere Lésun-
gen sind dabei nicht nur technisch
ausgereift, sondern behalten
Wirtschaftlichkeit, Effizienz und
Prozessoptimierung im Auge.

Profitieren Sie von Erfahrung,
Flexibilitat und Kreativitat —
MEET THE BETTER IDEAS!
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Der Mischer ist mit einer Wasserdosierung ausgestattet, die
sich sowohl fur die Grob- als auch die Feindosierung eignet.
Der Mischertrog ist fir die Langlebigkeit mit Keramik ausge-
kleidet. Des Weiteren hat Kniele eine Mischerentstaubung
in Kombination mit einer IP-Mischerkamera im CBS-Werk in
DeiBlingen-Lauffen installiert.

Der Schaumgenerator von Gertec sorgt flr die gewinschte
Konsistenz des Leichtbetons.

Die automatische Hochdruckreinigungsanlage, ausgestattet
mit Drehképfen und einfahrbarer Lanze, sorgt fur die griind-

Uber dem Mischer sind u.a. die Entstaubungsanlage
und die Zusatzmitteldosierung von Wiirschum zu finden.

Blick in den Steuerraum
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liche Reinigung des kompletten Mischertrogs und der bei-
den Rihrwerke. Die Bauart des Konusmischers erlaubt die
einfache und schnelle Reinigung bei guter Zugénglichkeit.
Die Entleerung des Waschwassers erfolgt nach unten allein
durch die Schwerkraft. Das Waschwasser wird direkt zur Auf-
bereitung der Recyclinganlage zugefihrt.

Ecofrog-Recyclinganlage

Fir das Restbetonrecycling wurde bei CBS eine Recycling-
anlage von Ecofrog installiert. Ein Reinigungsschwenktrichter
kann so unter dem Mischer platziert werden, dass das Reini-
gungswasser bei der Hochdruckreinigung direkt in die Recy-
clinganlage abgefihrt wird.

Im AuBenbereich wurde ein Recyclingbecken mit Rihrwerk
und Absetzbecken errichtet. CBS Home hat somit gleich
die Weichen auf eine nachhaltige und umweltschonendere
Produktion von Betonfertigteilen gestellt und kann die an-
fallenden Restbetone und das Waschwasser nach Stand der
Technik aufbereiten.

Der Kniele-Konusmischer KKM entleert den Beton direkt in
den Betonverteiler, der als Briickengeréat ausgefihrt ist und
auf zwei parallelen Linien mehrere Produktionspaletten zeit-
gleich bedienen kann. Die Ausfiihrung als Briickengerat ist
eine bevorzugte Wahl bei Umlaufanlagen, der Betrieb des
Betonverteilers kann voll-/teilautomatisch erfolgen.

Recyclingbecken mit Rihrwerk und ein Absetzbecken

www.cpi-worldwide.com
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Muster-Elemente inl
der Produktionshallel

Fir die Reinigung des Betonverteilers hat Kniele ebenfalls
eine Losung geliefert, eine einfahrbare Reinigungslanze, die
von Kniele speziell fir Betonverteiler entwickelt wurde. Der
Betonverteiler gibt Betonreste und das Waschwasser eben-
falls zur Aufbereitung direkt in die Recyclinganlage von Eco-
frog.

Reinigungslanze fiir Betonverteiler

Basierend auf dem Hochdruck-Reinigungssystem des Kniele-
Konusmischers wird bei der Reinigung von Betonverteilern
eine einfahrbare Lanze mit drehendem Reinigungskopf in
den zu reinigen Behélter eingefahren; durch die Rotation des
Drehkopfes wird dieser komplett gereinigt. Fahrt der Beton-
verteiler auf seine vorgegebene Waschposition, startet der
Prozess vollautomatisch - als Zwischenreinigung oder als Rei-
nigung nach der Produktion.
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Entschalte CBS-Fertig-
teile vor dem Abtrans-

ort ins AuBBenlage

An ein Hochdruckaggregat und eine kleine Steuereinheit an-
geschlossen, kann die Reinigungszeit je nach Notwendigkeit
eingestellt werden.

Individuelle Fertigteile aus Leichtbeton
in hohen Stiickzahlen

Mit insgesamt 48 Paletten mit Abmessungen von 3,40 x
10,40 m ist CBS Home in der Lage, individuelle Fertigteile
aus Leichtbeton in beachtlichen Stlickzahlen zu produzieren.
Jedes Fertigteil wird dabei projektbezogen hergestellt. Stan-
dardfertigteile, die auf Vorrat produziert werden kénnten, zéh-
len nicht zum Portfolio des jungen deutschen Unternehmens.
Mit den ersten Resonanzen auf diese neuartigen Fertigteile
ist CBS Home sehr zufrieden und blickt folglich auch duBerst
optimistisch in die Zukunft. Noch lduft die Produktion an, aber
die Auslastung wird sich schon bald signifikant steigern und
die Produktion ist bereits bis Ende des Jahres ausgelastet. ®

www.cpi-worldwide.com
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Bikotronic Industrie Elektronik GmbH

Im Hohen Acker 7

67146 Deidesheim, Deutschland

T+49 6326 96530, F +49 6326 965350
info@bikotronic.de, www.bikotronic.de

ecofrog GmbH é KE E N
Heinkelstr. 13-15

68804 Altlussheim, Deutschland P

T+49 6205 204820, F +49 6205 2048220 E ‘ A ‘ E
info@ecofrog.eu, www.ecofrog.eu R ’ E

Restbetonauswascher

OOO u"jnsnl.lum Wasseraufbereitungsanlagen

Filterpressen

Wiirschum GmbH

Hedelfinger StrafBe 33

73760 Ostfildern, Deutschland
T+49711448130,F +49 711 4481340
info@wuerschum.com, www.wuerschum.com
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ecofrog® GmbH

Dornierstr. 2 ¢ 68804 AltluBheim ¢ Germany
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