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Aus der Vision einer zielgerichteten Zusammenarbeit wird Realitat

Funf deutsche Hersteller haben sich zu einer
Wetcast-Systempartnerschaft zusammengefunden

Als sich die Inhaber der fiinf deutschen Firmen Kniele Mischtechnik, Remei, Via Domo, WMW Industrieanlagen und Wiirschum auf der Inter-
mat in Paris ndher kennen lernten, erkannten sie, dass eine Systempartnerschaft fiir die Wetcast-Industrie weltweit ein wichtiges Angebot
wire. Denn einhellig ist man der Uberzeugung, dass — vorausgesetzt, es wird auf modernem Niveau produziert — Wetcast-Produkte viele
Vorteile gegeniiber dem Wetthewerb aus der Keramik- und Natursteinindustrie haben. Den Herstellern von Wetcast-Produkten konnte es mit
einer Systempartnerschaft einfacher ermdglicht werden, wichtige Marktanteile zu erschlieBen und neue Méarkte dazu zu gewinnen. Hinzu
kommen oftmals Inselldsungen fiir die Produktion von Wetcast-Produkten bei internationalen Kunden, da deren Zulieferern vor Ort manch-
mal entsprechendes Know-how fehlt, insbesondere in den Bereichen modernes Design, moderne Betone, neue Technologien bei der Her-
stellung, Farbgebung oder Oberflachentechnologien (Coatings, Farbgebung, Bedruckung).

2015 setzten sich die finf Unternehmer und

Unternehmerfamilien erstmals mit der Vision
einer zielgerichteten Zusammenarbeit fir
die Wetcast-Branche auseinander. Es
wurde schnell deutlich, dass in den meisten
Maérkten eine Renaissance der Wetcast-

Produktion erkennbar ist. Zwar weisen An-
lagenbauer im Falle von Neuinvestitionen
ganzer Produktionslinien ein weitreichen-
des Wissen auf und arbeiten je nach Auf-
gabenstellung sehr oft eng mit den 5 Fir-

men zusammen.

Die Mehrzahl der weltweiten Wetcast-
Werke weist jedoch keine Vollautomatisie-
rung auf, ist an vielen Bereichen der Anlage
auf einem alten Stand und l&sst so die Her-
stellung moderner Wetcast-Produkte nicht
zu.

So wurde schon bald beschlossen, den
weltweiten Kunden die Méglichkeiten zu
schaffen, auf die gemeinsame Kompetenz
verl@sslich zuriickgreifen zu kénnen.
Genaue Markteinschétzungen werden seit-
her auf fast allen Kontinenten durchgefiihrt.
Die Chancen, die sich fir Hersteller von
Wetcast-Produkten ergeben kénnen, sind z.
T. Gberraschend.

Die Chancen fiir Hersteller
von Wetcast-Produkten

Die Wetcast-Technologie ermdglicht eine
grof3e Produktvielfalt in der jeweiligen Pro-
duktfamilie. Dadurch ist eine einzigartige
Marktpositionierung des jeweiligen Beton-
werkes mdglich. GréBen bis z. B. 3 m Kan-
tenldnge und Produkte wie Blockstufen,
GroBplatten oder auch spezielle strukturier-
te Pflastersteine kénnen mit jeder beliebi-
gen Struktur versehen werden und greifen
so moderne Trends auf.

Sandoptik mit grofBer Detailtreve

Mit Wetcast-Produkten mit auBergewshnli-
chem Design und guter Marktanalyse las-
sen sich vergleichsweise oft hdhere Ertrdge
als mit anderen Produkten aus dem Drycast-
bereich erwirtschaften.

Die vielen Innovationen, aber auch der
Stand der Technik bei den finf Partnern,
kénnen die Betonwarenhersteller in die
Lage versetzen, ihren Stellenwert am Markt
deutlich zu steigern. MaBBgebend hierfir
sind die Betonqualitét, die Farbgebung und
-besténdigkeit, die Oberfldchenbehand-

lung und natiirlich das Design.

Wetcast-Wandpaneele 1.200 x 800 mm
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Die Mindestinvestitionen fiir eine Wetcast-Anlage mit nennenswer-
ter Leistung sind normalerweise deutlich niedriger als bei komplet-
ten Drycast-Anlagen. So kénnen Mérkte behutsam aufgebaut wer-
den, ohne zu grofie Kapitalkosten verkraften zu missen. Inzwischen
gibt es aber auch Anlagenbauer fiir Wetcast-Produkte, die diesel-
ben Tagesleistungen (dann vollautomatisiert) wie die von typischen
Drycast-Werken garantieren.

Prototypen geben Aufschluss
liber den potentiellen Verkaufserfolg

Durch eine schnelle Prototypingphase (Herstellung erster Proto-
typen) kénnen mehrere Produkte gleichzeitig entwickelt und in klei-
nen Chargen aus ersten Testformen den eigenen Kunden vorgestellt
werden. Hierfir fallen fir den Hersteller von Wetcast-Produkten nur
relativ geringe Kosten an. So kann eine grofle Produktvielfalt fiir
Testmérkte geschaffen werden, um das Potential eines neuen Pro-
dukts genau analysieren zu kénnen. Dies férdert die Verkaufswahr-
scheinlichkeit und damit den Verkaufserfolg deutlich.

Dabei bilden auch die Auswahl der Betonsorten (im Hinblick auf die
Dicke und Festigkeit des Produktes und auf die Mischtechnik), die
Farbgebung (Art der Farben und Dosiertechnik) und ein ausge-
prégtes Design neben den Details bzgl. Ecken und Kanten die
Schwerpunkte.

Spezielle Oberfléchenbeschichtungen und Alterungstests sollten
von Beginn an ins Auge gefasst werden. Weiterhin erméglicht eine
sehr genaue Dosiertechnik des Betons die Einhaltung der Produk-
tionstoleranzen. Somit kénnen auch scharfkantige Produkte ohne
ein ,Aufkanten’ sehr genau verlegt werden, damit keine Gberméfi-
gen Schwankungen in den ProduktmafBen vorkommen.

In der Qualitdtssicherung spielt moderne Messtechnik eine grofie
Rolle. Gerade in der Betonzusammensetzung, aber auch bei der
Farbgebung und bei der Befiillung der Formen sind exakte Wége-
einrichtungen efc. sehr wichtig.

Optimierungen an bestehenden Wetcast-Anlagen

Alle Optimierungen an bestehenden Wetcast-Anlagen kénnen
durch wenigstens eine der finf Partnerfirmen abgedeckt werden.
Dadurch erhélt der Betonhersteller moderne Technologie verbun-
den mit Engagement und einer groen Kundenndhe, welche sich
die meisten mittelsténdischen deutschen Firmen auf die Fahne
schreiben.

In vielen Staaten kdnnen Hersteller von Betonprodukten mangels
geographischer Néhe zu geeigneten Zulieferern oder aufgrund der
FirmengréBe nicht alle heutigen technologischen Méglichkeiten
kennen oder gar aufgreifen. Durch die Zusammenarbeit der finf
Partnerfirmen soll gewdhrleistet werden, dass die Wetcast-Hersteller
Uber hochmoderne Lésungen, Technologien oder Designmdglich-
keiten immer ausreichend informiert sind.

Jede einzelne Partnerfirma besitzt langjéhriges Know-how und welt-
weite Erfahrung. Somit wird den Herstellern von Wetcast-Produkten
garantiert, dass nur erprobte Technologien, Farben oder Betonzu-
satzmittel, Formenkonfigurationen oder Materialien zum Einsatz
kommen.

Durch die genaue Erfassung der jeweiligen Aufgabenstellung wer-
den auf den Kunden zugeschnittene Lsungen gewdihrleistet. Der
Hersteller wird also immer einen speziell erarbeiteten L&sungsvor-
schlag erhalten. Alle der finf kooperierenden Firmen werden gera-
de diesem Anspruch gerecht.

Jede der finf Partnerfirmen besitzt internationale Marktkenntnisse.
Deswegen kénnen sémtliche Gesprdche immer auch im Hinblick
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"KBH
>> MASCHINENBAU

DER ALLESKONNER
DIE NEUE KBH
ALTERUNGSANLAGE I

,IN LINE” IM FERTIGUNGSTAKT ODER ,, OFF LINE”
PFLASTER UND PLATTEN
TROCKENMAUERSTEINE IN ALLEN VARIATIONEN
ALTERN NACH NUR 24 STUNDEN ABBINDEZEIT
PRODUKTHOHEN VON 50 MM BIS 400 MM
SUPERKOMPAKTE KONSTRUKTION

TAKTZEIT FUR PFLASTER 10 BIS 15 SEKUNDEN
WAHLBARE ALTERUNGSINTENSITAT

HOHER OUTPUT DURCH HOHE VERFUGBARKEIT
GERINGE WARTUNGSINTENSITAT

MINIMALSTE RUSTZEITEN (1 BIS 5 MINUTEN)

Baustoffwerke

Gebhart & Sohne GmbH & Co.KG
>> KBH Maschinenbau

Einode 2, D-87760 Lachen
Telefon +49(0)8331-9503-0
Telefax +49(0)8331-9503-40
maschinen@k-b-h.de
www.k-b-h.de




Grof3e Detailtreve bei Wetcast-Produkten

auf den spdteren Markterfolg ausgerichtet
werden. Eine Vielzahl von Projekten ermég-
licht Hinweise auf sichtbare Trends, aber
auch Vorhersagen zur Effizienz der ange-
dachten Optimierung oder Investition.

AREN / BETON

Holzbrettoptik 890 x 250 mm

Gleichzeitig ist absolute Diskretion Teil der  Kenntnis iber die Angebotsvielfalt und die

Firmenphilosophien. modernen Méglichkeiten der anderen
Partner.

Die Vernetzung der finf Partnerfirmen er-

méglicht jedem Kunden immer auch die

CKNIELE  —emgios=es

MISCHTECHNIK

www.kniele.de

Blomberg GmbH & Co. K6 Beton- und Prftechnik Blomberg GmbH & Co. KG

www.remei.de www.viadomo.com




Typische Herausforderungen der Hersteller
von Wetcast-Produkten

Bei der Analyse der Situation in den Betonwerken wurden auch
viele wiederkehrende Probleme erkannt. Die Herausforderungen
heutiger Wetcast-Hersteller sind im Folgenden aufgefihrt.
Eine unzureichende Mischtechnik und Betonrezeptur ziehen zu
geringe Festigkeiten und schwankende Qualitéten nach sich.
Die Konsequenz kénnen hohe Reklamationsquoten sein.
Durch umsténdliche Mischerentleerung und komplizierten Farb-
oder Mischungswechsel geht wertvolle Zeit verloren. So entste-
hen teure Ristzeiten.
Eine fehlende Farbvielfalt (keine ausreichende Ausriistung)
oder gar eine schlechte Farbgebung (oftmals mit geringer
Alterungsbestandigkeit) erhéht die Reklamationsquote. Die
ungenaue Dosierung von Farben und von Betonzusatzmitteln
verhindert eine gleichmé&Bige Qualitét und die Produktion
moderner Wetcast-Produkte.
Nicht vorhandener Oberfléchenschutz fihrt zu einer schnellen
Alterung des Produktes, insbesondere der Oberfléche.
Betonrezepturen sind oftmals kaum auf Optimierungsmég-
lichkeiten iberpriift, da entsprechende Fachleute oder Fach-
firmen fir Wetcast-Produkte wenig bekannt sind. Moderne
Betonsorten kommen immer noch selten zum Einsatz, nicht
zuletzt, weil die Anlagenqualitdt eine exakte Mischung und
Dosierung nicht zuldsst.
Manuelle Formenbefillung oder Fillstandskorrektur fishren
immer wieder zu schwankenden ProduktmafBen und zu hohen
Ausschussquoten.
Die Trennmittelsorte und der Trennmittelauftrag fihren bei man-
gelnder Abstimmung auf die Betonsorte und die Produktions-
bedingungen zu Schwierigkeiten beim Entschalen und zu Verlegte Wetcast Platten — im Beispiel Sandschiefer
Flecken auf den Produkten. (Silver Creek Stoneworks)
Viele Designs sind fiir den vorhandenen Markt heute nicht
(mehr) geeignet. Hinzu kommt, dass z.B. tiefgezogene Formen

nur schwache Konturen aufweisen und wenig ansprechende Ganzheitliche Angebote und Lésungen fiir Kunden

Designs erzeugen.

Der Trend zu gréf3eren Formaten bringt manche Anlagen Aufgrund der engen Zusammenarbeit entstehen ganzheitliche
bereits an ihre Grenzen, so dass erfolgversprechende Angebote, die iUber den reinen Anlagenbau weit hinausgehen.
Produkte nicht produziert werden kénnen. Dabei tritt jede Firma, die hinzugezogen wird, selbsténdig auf.
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Kontakt:

OOO UJUHSBHUITI Matthias Rimmele

Dosieranlagen - Abfiillmaschinen

Metering Systems - Filling Machines E-Mail: info@viadomo.com
www.wmw-industrie.de www.wuerschum.com Tel.: +49 7391 587578 11
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Die fiinf Unternehmer und Unternehmerfamilien der Wetcast-Systempartner: (v. I. n. r)
Matthias Goldschmidt (Remei), Hubert Wiirschum (Wiirschum), Jirgen Wizemann (WMW),
Matthias Rimmele (Via Domo), Heribert Wilhelm (WMW), Harald und Alexander Kniele
(Kniele)

Jeder der Partner kennt die Leistungsfahig-
keit der anderen, so kénnen frihzeitig die
notwendigen Kontakte geknipft und bei-
spielsweise vorbereitende Versuche initiiert
werden. Gerade in der Betonpriffung, der
Farbgebung oder der Mischungsqualitat
kénnen so rechtzeitig Optimierungen vor-
genommen werden.

Im Fokus steht die Attraktivitat der
Endprodukte

Im Zentrum des Interesses der einzelnen
Partnerfirmen steht immer die Attrakfivitit
des Endproduktes. Moderne Wetcast-
Produkte
Wetcast-Partnerfirmen
leben vom Design verbunden mit
modernen Gréf3en und MafBen
(Via Domo)
kénnen iber hochwertige Betone bis
hin zum UHPC beeindruckend ,diinn’
sein und so auch gegen Keramikpro-
dukte bestehen (Remei)
kénnen durch interessante Farbgebung
oder Bedrucken
bestechen (Wiirschum, Remei)
sind kurzfristig ergénzbar oder modifi-
zierbar durch schnelles Prototyping. So
kann kurzfristig eine Produkifamilie ent-
stehen.
sind auch projektbezogene Platten bis
zu Gréfen von 2-3 m, die bislang
Uber Schalungsbretter eine nicht struk-
turierte Oberflache aufweisen.

in Zusammenarbeit mit den
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Moderne Strukturgebung heute ermég-
licht auch hierfiir z.B. eine feine raue
Oberfléche.

- kdnnen auBergewdhnliche Festigkeiten
und Haltbarkeiten
erreichen

- beeindrucken durch auBBergewshnliche
Qualitét, die neben der MaBhaltigkeit
(z.B. genaue Betondosierung von
WMW) auch die Langlebigkeit von
Oberflédchen und der Farbgebung
beinhaltet.

- kénnen auch als kleine Charge produ-
ziert werden, ohne einen Gbermé&Bigen
Leistungsverlust der Anlage hinnehmen
zu missen. Hier ist die Geschwindig-
keit von Farbwechsel (Wirschum) und
Mischungswechsel (Kniele) sehr ent-
scheidend.

- werden zum Gesicht eines Beton-
herstellers, der so seine Design-Kom-
petenz unter Beweis stellt.

- sind auch im Kantenbereich formvollen-
det und designt. Deutlich der Vorlage
exakt entsprechende Oberfléchen ver-
bliffen und schaffen genau die
gewinschte Atmosphare.

Diese strategische Zusammenarbeit kann
fir viele Hersteller von Wetcast-Produkten
von groBBer Bedeutung sein. Die Partner ver-
stehen sich als Ideengeber und Anbieter
héchster Qualitétsstandards fir den inter-
nationalen Markt. Jeder Produktionsschritt,
jeder Aspekt einer Wetcast-Produktion und

BETONWAREN / BETONWERKSTEIN

einer Wetcast-Produktentwicklung  wird
durch mindestens einen der Partner auf sehr
modernem Niveau begleitet. Dabei spielen
im Hintergrund weitere deutsche Hersteller
von Bauteilen und Materialien eine wichti-
ge Rolle.

Die Fachgebiete im Uberblick

Kniele Mischtechnik

Innovative und patentierte Mischtechnik mit
dem einzigartigen Konusmischer KKM.
Komplette Mischanlagen jeder Art fir samt-
liche Betonsorten und jegliche andere
Mischgiiter. Hohe Qualitdt auch von
Kleinstmengen bis 10 %. Schnelle restlose
Entleerung und schnelle automatische
Mischerreinigung, die einen Farbwechsel
innerhalb von 1-2 Minuten erméglicht.

Remei

Betonoptimierung und -prifung. Rezepturer-
stellung. Farbgestaltung und Gestaltung
spezieller  Oberflacheneigenschaften.
Schutzsysteme fir Betonoberflachen,
Pflege- und Trennmittel fir Wetcast-Formen.

Via Domo

Exklusives Design, Prototyping und Einsatz
von Premiummaterialien fir Wetcast-For-
men. Polyurethan-Formen bis zu ca. 3 m
Lénge. Spezielle Armierungen zur Maf3-
stabilitat.  Strukturbildner aus speziellen
Hybridmaterialien fir Precast-Produkte wie
Matten oder Inlays. Individuelles CAD-
basiertes Prototyping.

WMW Industrieanlagen
Dosier-Befill-Einheiten fir alle Betonsorten
(Gewicht, Volumen, Zeit). Betonverteilung
mit verschiedenen Austragungssystemen.
Kibelbahnen, Vertikalstationen, Flurtrans-
portwagen und schlisselfertige Beton-
transportanlagen.

Wiirschum

Dosieranlagen und Abfillmaschinen: Farb-
dosierung fir Pulver, Granulate und Fliissig-
farbe. Hochprézise Dosierung von Misch-
farben. Vielseitige kundenspezifische Be-
tonzusatzmitteldosierung. Hersteller von
Wiegesystemen, Dosierzylindern und Pum-
pen. |
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Baumaschinen GmbH !

KNIELE Boumaschinen GmbHi ‘- Handlingsysteme fiir den Fertigun4sprozess
Gemeindebeunden 6 ! . 5

D-88422 Bad Buchay, Deutschland - In-line und Off-line Alterungsanlagen

97580 99033 " mit Qualitatskontrolle fiir jeden Stein

F+497582 930330 . l

wvaovf@k';"i:;leie = Veredelungs-unh Bearbeitungsanlagen
- Angepasste Lﬁjungen und Sonderinlagen

REME]O BPB

REMEI Blomberg GmbH & Co. KG
IndustriestraBe 19

32825 Blomberg, Deutschland

T+49 5235 9630 F +49 5235 963250
info@remei.de

www.remei.de

BCR Building Components Rimmele GmbH & Co. KG
RéntgenstraBe 5

89584 Ehingen, Deutschland

T+49 7391 58757811

F +49 7391 58757819

info@viadomo.com

www.viadomo.com
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WMW INDUSTRIEANLAGEN GMEBH

WMW Industrieanlagen GmbH
Tobelacker 1

88273 Fronreute-Baienbach, Deutschland
T+49 7505 95730

F +49 7505 957320
info@wmw-industrie.de
www.wmw-industrie.de

&2 WiRSEHUM

Wiirschum GmbH

Hedelfinger StraBe 33

73760 Ostfildern, Deutschland
T+49 711 448130

F+49 711 4481340
info@wuerschum.com
www.wuerschum.com
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