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DES PRODUITS QUI MATCHENT !

La plupart des gammes d'Altrad Coffrage & Etaiement sont
penseées et produites pour étre mixees entre elles. Notamment
les tours d'étaiement dernieres générations HD 320 et Altralight,
totalement compatibles avec le coffrage de dalles Altradal. Les
panneaux de coffrage Altradal peuvent étre positionnés en

tete de tour en toute securité (sans harnais). C'est un gain de
temps et de productivité assure pour le coffrage des planchers
notamment en grande hauteur. Les tours d'étaiement peuvent
aussi se mixer entre elles. La tour HD320 et la tour Altralight
sont totalement compatibles : les cadres s'assemblent entre
eux. LAltralight permet d'utiliser des cadres plus legers, grace
aux cadres aluminium : il est possible de constituer une tour de
grande section avec des cadres de 210 m en aluminium de 12 kg
seulement, jumelés a des cadres aciers 1.25 m de 13 kg. Cette
tour de 1.25x210 m permettra de manipuler des composants
inferieurs a 13 kg et ainsi, de faciliter [a manutention pour
reduire les troubles musculosquelettiques (TMS). Les poids
manipulés sont largement inferieur a 15 kg. Les tours sont
compatibles avec 'échafaudage Altrad Metrix. Cette association
permet de creer des platelages de circulation (avec des moises
et des plateformes) afin de faciliter les opérations de coffrage
et decoffrage. De plus, l'escalier de chantier Escaplus permet
de créer un acces aux systemes de coffrage et est totalement
compatible avec le systéme de contreventement d'echafaudage
Altrad Metrix.
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Quand les malaxeurs

>>>METTRE EN (EUVRE>>>

s'adaptent aux betons
complexes

LES BETONS COMPLEXES (BETONS AUTOPLACANTS, BETONS COLORES, BETONS FIBRES ULTRA
HAUTES PERFORMANCES, ETC.) IMPLIQUENT DES MATERIELS DE PLUS EN PLUS TECHNIQUES
POUR S'ADAPTER A 'HETEROGENEITE DES COMPOSANTS QUI LES COMPOSENT ET GARANTIR
UNE BONNE QUALITE DU MELANGE. ILS AMENENT AUSSI LES CLIENTS A DES APPROCHES
DIFFERENTES VIS-A-VIS DES MALAXEURS A BETON. DE PLUS EN PLUS POLYVALENTS,

CES MATERIELS SONT CONCUS POUR REPONDRE A DES APPLICATIONS DE PLUS EN PLUS
EXIGEANTES ET ASSURER UN MELANGE HOMOGENE, ESSENTIEL POUR DES CONSTRUCTIONS

DURABLES ET RESISTANTES.

n effet, lorsqu'ils sont

fluides, ces bétons doivent

étre maitrisés au niveau

des etancheités de portes

par exemple ou encore
des ouvrants capot, les projections
doivent étre maitrisées. A contrario,
lorsqu'ils sont plus pateux ou fibrés,
la difficulte réside davantage dans
la maitrise du malaxage ou encore
dans le nettoyage. Eléments clés de
la fabrication du béton, les malaxeurs
évoluent vers des unités de produc-
tion avec des capacités avoisinant les
2,5-3,0 m® par gachée. Les utilisateurs
exigent de plus en plus de perfor-
mances et egalement des mateériels
aux capacites plus importantes qu'au-
paravant, fiables et pérennes. Débit,
homogenéite, usure,... les malaxeurs
doivent répondre a des demandes
de bétons trés spécifiques en grande
quantité mais avec des délais trés
courts de production. Le malaxage
est une phase importante de la fabri-
cation du béton, car il va condition-
ner la qualité de son homogenéite.
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Les composants qui constituent le
beton ont des variations importantes
de proprietés physiques (principa-
lement : humidité, granulométrie,
température) qui induisent des varia-
tions de qualité de production. Pour
un béton B25 (résistance 25 MPA), la
recette vise une résistance de 30 -
32 MPA pour garantir que dans le cas
le plus défavorable de variation (tolé-
rance maxi d’eau et mini de ciment),
le béton soit réellement un B25, alors
qu'en moyenne il sera a B32. Cette sur
qualité s'obtient par un surdosage
conséquent en ciment.

UNE EMPREINTE
ENVIRONNEMENTALE REDUITE

Le ciment etant responsable de la
majeure partie de l'empreinte car-
bone de [lutilisation du matériau
beton, il existe un potentiel de réduc-
tion de CO, de 10 % en réduisant la
consommation de ciment et donc
aussi le cout du béton si la regula-
rite de production est améliorée.
La réegularité de production devient

un des axes majeurs de la R&D des
fabricants de malaxeurs, se tradui-
sant par des recherches sur l'évolu-
tion du melange dans le malaxeur,
des essais, des depots de brevets ou
encore la commercialisation de cap-
teurs et systémes implantés dans le
malaxeur a béton pour detecter les
ecarts de compositions et corriger en
temps réel sur la gachée en cours ou
le camion toupie. La régularité étant
améliorée, le surdosage de ciment
peut étre reduit en garantissant des
performances optimales car le ma-
laxeur permet aussi de controler la
qualité. Si 'ensemble de la filiere du
béton a intégre le concept de déve-
loppement durable, les fabricants
de malaxeurs a béton ceuvrent aussi
pour concevoir des mateériels au bilan
energétique meilleur, a l'ergonomie
optimisée pour des conditions de tra-
vail sans cesse améliorées (régularité
de production = économie de ciment
et donc de CO,).



En 2024, BHS-Sonthofen a terminé lintégration
totale de la gamme de malaxeurs planétaires
type BPX. En complément de sa gamme d'origine

de malaxeurs a deux arbres type DKX, le

constructeur peut désormais proposer a ses
clients les deux technologies en fonction des
besoins et des activités préfabrication ou BPE. En
plus des malaxeurs planétaires, BHS-Sonthofen
offre des accessoires complémentaires tels que
les skips de chargement ou les bascules  ciment
et d eau. Ces composants peuvent étre associés
a nos modeles DKX et BPX. « £ paralléle des
activités béton, nous étudions actuellement

de nombreux projets de mélanges de produits
secs tels que les mortiers, ciments et autres
poudres », précise Alexandre Bernabé, Ingénieur

technico-commercial, Machines Matériaux

Construction chez BHS-Sonthofen, « avec notre
modele DMX (cuve et outils de malaxage lisses)
nous proposons d nos clients le mélange de
ciments avec ajouts (type filler) afin de réduire

(empreinte CO, de leurs recettes »,

BSC -Béton Stone Consulting,
spécialiste de a vente de solutions
pour lindustrie du béton et

autres, présente deux malaxeurs

de pointe, le malaxeur KKM et le
malaxeur planétaire ZE, concus par

le constructeur allemand, Kniele.

Le malaxeur KKM est concu pour
optimiser la production de béton

de haute qualité. Il a fait ['objet de
nombreuses améliorations apportées
par Kniele en collaboration avec
Sylvain Adam, dirigeant de BSC -
Béton Stone Consulting. Sylvain

Adam souligne l'importance de

« rechercher constamment de
nouveaux procédes pour offrir des
solutions clef en main conformes aux
normes et aux demandes du marché,
en mettant [accent sur la fiabilite

et la longevité des processus, Les
maitres mots de cette collaboration
sont « amélioration » et « écoute » ».
Grace a sa conception conique et

ses agitateurs a contre-rotation,

ce malaxeur assure un mélange
homogene en un temps record
(rotation jusqu'a 350 tours/minute)
tandis que ['axe central tourne dans
le sens horaire. Cette technologie
posséde une variation des vitesses,
selon les besoins et garantit une
répartition cimentaire de maniére
uniforme. Ses performances sont

trés élevées, ce qui permet un

temps de production trés court,
notamment dans le BFUP : son temps
de malaxage court est de 4 a 6 min.

La vidange s'effectue rapidement
sans laisser de ségrégation, ce qui
améliore l'efficacité du processus.

Sa forme conique permet un gain de
place considérable. Le malaxeur est
congu pour une exploitation sire et
economique, avec des vitesses de
malaxage variables et la possibilité de
mélanger sous vide pour des bétons 3
faible teneur en air. Enfin, il est adapté
a une arge gamme de produits, des
meélanges trés visqueux aux mélanges

secs, et peut étre utilisé dans divers
domaines, y compris les laboratoires,
les instituts de recherche et les
diverses industries.

Le malaxeur planétaire ZE de Kniele se
distingue par sa conception innovante
qui assure un mélange homogéne,
méme pour les compositions les
plus exigeantes. Par ses deux
agitateurs a rotation indépendante,
ce malaxeur garantit un mélange
intensif et rapide. La variante ZE-X,
avec ses agitateurs réglables en
continu, offre des performances
encore plus élevées, repondant

aux exigences les plus strictes des
bétons spéciaux. Cet équipement

est particuliérement recommande
pour les applications necessitant
une précision accrue et les mélanges
extrémement difficiles, telles que

les bétons spéciaux et le BPE. Il est
equipé de deux agitateurs a rotation
indépendante qui tournent en sens
inverse de ['agitateur principal. Cela
permet une désintégration efficace
du matériau et un mélange intensif
Il est particuliérement adapté pour
les bétons spéciaux aux exigences
élevées et est disponible en option
avec deux sorties, ce qui le rend
efficace pour des taches de malaxage
extrémement difficiles.
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